	Progetto Alternanza – “ Orientarsi tra i luoghi dei saperi” - Percorso Formativo


	TITOLO
	Le tecniche di lavorazione


	U.C.
	· Riconoscere, utilizzare e sottoporre a controllo le tecniche di lavorazione e la relativa strumentazione  in ambienti organizzati

	R.A.
	· Individuare, relativamente ad un compito di lavoro, le tecniche di lavorazione e verificare che le stesse siano funzionali ai cicli di lavorazione 

	ATTIVITÀ
	· Scegliere il tipo di materiale funzionale al processo di lavorazione

· Individuare i metodi da adottare nei procedimenti di saldatura

· Identificare il tipo di lavorazione ( a caldo e o a freddo)

· Distinguere e classificare le diverse lavorazioni su macchine utensili

· Scegliere ed utilizzare i metodi di lavorazione idonei alle macchine utensili

·  Preparare il banco di lavoro e la relativa strumentazione
· Mettere in atto le procedure di controllo

· Individuare e correggere eventuali errori

· Stendere una relazione tecnica utilizzando la modulistica di riferimento

· Leggere ed interpretare disegni tecnici

	COMPETENZE 
	Essere in grado di:

· Identificare le caratteristiche principali delle materie prime e le proprietà dei materiali
· Individuare ed utilizzare i procedimenti di saldatura funzionali ai materiali ( per fusione, per pressione…)

· Scegliere ed utilizzare i principali processi di lavorazione plastiche a caldo e a freddo

· Applicare i principali metodi di lavorazione sulle macchine

· Leggere, comprendere ed utilizzare la modulistica di riferimento

· Leggere, comprendere ed utilizzare disegni tecnici

· Stendere una relazione tecnica

	U.F.C.

	PREREQUISITI
	· Padroneggiare le conoscenze relative

· ai processi di saldatura
· alle caratteristiche chimico – fisiche delle materie prime ( in linea generale)

	CONTENUTI
	· Proprietà fisiche e chimiche delle materie prime ( ripresa ed approfondimenti)
· Procedimenti di saldatura ( a TIG, MIG, MAG, elettrico all’arco, a filo continuo)

· Lavorazione plastica a caldo ( laminazione, trafilatura)

· Lavorazione su MU ( foratura, tornitura, fresatura )
· Modulistica di riferimento

· La relazione tecnica

	MODALITÀ FORMATIVE
	· Brainstorming per richiamare i prerequisiti 

· Breve lezione frontale

· Lezione partecipata

· Attività laboratoriali

	MODALITÀ DI VALUTAZIONE
	· Osservazione dei processi

· Simulazioni ( riconoscimento dei materiali ed individuazione tecniche idonee….)
· Relazione tecnica

· Studio di casi

	TEMPI
	40 h


La presente U.F.C., da inserire nella programmazione curricolare annuale, necessità che la pianificazione dei tempi, delle modalità e delle azioni sia effettuata dai docenti di meccanica e dai tecnici di laboratorio . La stessa prevede che l’intervento formativo si svolga interamente in laboratorio attraverso azioni concrete al fine di rendere i discenti capaci di 

· Orientarsi in un ambiente organizzativo reale

· Gestire le proprie competenze finalizzandole ad un compito di lavoro

· Potenziare le proprie competenze

· Mettere in discussione le proprie risorse e mettere in atto azioni di miglioramento

· Sperimentare nuove realtà di apprendimento

· Applicare la normativa relativa alla sicurezza in ambienti di lavoro

Inoltre, visto che tale U.F.C. tende ad inserire il soggetto in un ambiente di lavoro reale è bene che il tutor solleciti lo studente ad applicare correttamente la normativa relativa alla sicurezza in ambienti di lavoro mentre svolge i compiti a lui assegnati
I docenti coinvolti, in linea con le finalità del progetto e con le competenze poste al percorso, potranno concordare modifiche volte a migliorare quanto previsto in fase di progettazione.

Eventuali cambiamenti vanno segnalati al responsabile della progettazione
